
本附錄 B將使用書中的相機範例，介紹 3D列印的過程。使用

的列印機是三緯國際公司的 DA VINCI 1.0，最大列印尺寸為

20*20*20立方公分的體積，線材使用 ABS塑膠。此列印機為單

列印噴頭，因此範例皆列印單一顏色，若使用雙列印噴頭則可列

印雙色模型。
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01  在列印之前，必須將模型儲存為列印機支援的格式，此列印機必須存為 STL格式

檔，這也是目前最廣泛應用的格式。

02  開啟光碟範例檔〈camera.prt〉，點擊【檔案】【另存新檔】。

03  將格式設定為 STL，並點擊【確定】存檔。

04  安裝三緯公司提供的 XYZWare印前軟體開啟 STL檔。點擊【匯入】按鈕來匯入檔

案。
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05  選取相機模型（有白色外框表示已經選取），點擊左側【旋轉】按鈕，有 X、Y、Z

三個旋轉方向可選擇，此範例設定 X軸轉 270度，將相機站立，Z軸轉 180度，使

相機面向列印機門的出口方向。

              

06  點擊左側【縮放】按鈕，輸入比例值縮小為 50%，點擊【套用】按鈕。

07  使用 USB連接線，將列印機與電腦連接，點擊【列印】按鈕。
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此線段指示方向為
列印機出口方向
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08  將進階選項打開，設定列印品質。3D密度選用【輕量】，結構為蜂巢狀，密度越

高，內部越接近實心。

09  列印厚度設定為【0.3】，厚度最小可到 0.1，厚度小的話模型外觀較精緻，但列印

時間越長。

10  由於鏡頭部位懸空，因此需將【支撐】選項打勾，加入支撐，使塑料可順利疊加上去。

11  點擊【列印】按鈕。

12  點擊列印後進入切層階段，運算結果與計算列印時間、線材的用量。
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13  計算完畢，可發現相機已經切層完畢，鏡頭下方也出現支撐材。評估列印時間與消

耗用量後，再決定是否列印。

14  點擊【列印】按鈕，將物件資訊傳送至列印機，開始列印。傳送完畢後，可拔除電

腦與列印機的連接線。
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15  開始列印，會先列印相機底部外形邊緣，再填滿內部。

16  完成相機底部後，再逐層疊加蜂巢狀結構。

17  列印過程，相機成型。
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18  列印時間約為 1小時多，完成後，使用鏟子將模型從平台上鏟起。

19  使用手或美工刀等工具，將支撐材卸除，完成相機的 3D模型列印。

支撐材
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20  第二次列印相機，選擇厚度「0.1」，列印的模型外觀更加細緻。

21  以下為其他列印的產品展示，包括隨身碟、盤子、容器、手機。
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